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前言 

在管材加工前需要对零件进行图形绘制、工艺处理、批量排样，或者在加工的同时如需

对下一批待加工零件进行现场排样或者工艺处理，Tubest 能够实现图形绘制、图形导入，

工艺设置和快速排样的操作，是 CypTube软件的补充产品。 

本说明仅针对 Tubest 软件核心功能做简单介绍，在阅读过程中如果对文中涉及到的

CypTube功能有疑问，请参阅《CypTube激光切割软件用户手册》。 

1 导入图形 

单击界面左侧“ ”按钮，下拉菜单里选择“从文件添加”进行 IGS图形导入。 

 

在弹出的“导入零件”对话框里选择您需要打开的 IGS图形（支持鼠标左键框选，进行

批量导入图形）；打开文件时对话框的右侧提供了一个快速预览的窗口，帮助您快速找到您

所需要的文件。 
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注意：依次导入 IGS文件或者批量导入 IGS文件时，如果管材截面与最先导入的零件的

截面不一致，会导入失败；右下侧日志栏会提示：管材截面与当前截面不匹配。 

 

如果您希望通过 Tubest软件来现场绘制一个零件，单击界面左侧“ ”按钮，下

拉菜单里选择“添加标准零件”或者“添加包覆零件”进行图形绘制。 
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以绘制一个矩形管材为例，单击上图的“矩形”；然后在弹出的“标准管件”窗口里输

入指定长边长 A、短边长 B、倒角半径，进行矩形截面绘制。 

 

在上图的窗口里绘制好矩形截面后，单击“下一步”；然后输入“管件长度”、’“管材

厚度”、“左端面倾斜角”、“右端面倾斜角”、“管件总长”，进行管材参数设置。 
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注意：如果已经导入过 IGS文件或者绘制过标准文件，再进行添加标准文件操作时，会

直接继承前面文件的截面。 

2 工艺设置 

在这一步中您可能会用到常用菜单栏下“工艺设置”一栏中的大部分功能，包括设置刀

线、设置补偿等。按钮“ ”可以用于设置引刀线，按钮“ ”用于设置封口、

缺口或过切参数；按钮“ ”用于进行割缝补偿；按钮“ ”用于在图形中插入

不切割的小段微连；按钮“ ”可将单个图形反向；按钮“ ”用于在图形中设

置冷却点。单击“ ”按钮，然后在希望设置为图形起点的地方单击，就可以改变图

形的起点。 

作为快速入门教程，您可以按下 Ctrl+A 全选所有图形，然后单击“引线”按钮，设置

好引线的参数，然后单击确定，软件会根据您的设置自动查找合适的位置加入引刀线。单击
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“补偿”，设置好割缝补偿的参数，然后单击确定，软件会自动区分内外膜进行补偿设置。 

3 刀路规划及模拟 

在这一步中根据需要对图形进行排序，单击菜单栏的排序“ ”按钮可以自动排序，

单击排序按钮下方的小三角可以选择排序方式，可以控制按照“Y 从小到大排序”或者“Y

从大到小排序”。 

如果自动排序不能满足要求，可以单击排序按钮下方的小三角，选择“手动排序”进入

手工排序模式，以鼠标依次单击图形，就设定了加工次序。 

 

单击菜单栏的模拟“ ”按钮，可以查看当前零件的加工模拟。 
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4 自动排样 

在左侧零件栏，依次设置零件个数。 

 

单击菜单栏的“ ”按钮，进行自动排样设置。 
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表格 1：排样参数一览表 

参数名称 参数作用 

零件间距 排样过程中零件之间的最小间距； 

管材留边 零件与管材边缘的最小距离； 

全等共边 针对不同类型的零件，实现全部共边排样； 

三刀切共边 焊缝补偿的斜端面共边时，实施三刀切割； 

孤岛共边 端面存在孤岛的情况，实施孤岛共边切割； 

管材长度 母管的总长度； 

截断距离 主卡盘卡爪或者主卡盘运动到极限位置导致的尾管剩余长度； 

管材数量 可供零件排样的母管数量； 

单击菜单栏的“ ”或者直接右键单击底部的排样结果进行“导出加工”，可以将排
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样结果导出为加工文件。（备注：目前有总线和脉冲两款切管系统，总线系统 CypTube 可加

工文件为 zzx格式，脉冲系统 CypTube可加工文件为 ctd格式） 
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5 手动排样 

当执行一次自动排样后，发现某一根已排管材利用率不高，还可以手动添加零件时，可

以执行手动排样操作。先在左侧零件模块加入新零件，设置好预计可排个数；然后双击底部

某个利用率不高的已排管材，进入该已排管材的预览模式；再鼠标选中左侧零件模块里刚才

新增的需要手动排样的零件，然后单击“ ”按钮，进行手动添加零件。 

 

鼠标单击选中某个零件后，可以进入浮动菜单进行移动、旋转、删除等操作。 
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6 特殊工艺 

相贯孔设置：先选中管面孔，然后单击菜单栏“相贯孔”按钮，即可在切割该孔时仅运

动 XY，管材不旋转，从而实现后续对穿工序的无缝焊接。 
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焊缝补偿设置：先选中端面，然后单击菜单栏“焊缝补偿”按钮，即可自动生成白色焊

接补偿切割线，从而实现后续拼接工序的无缝焊接。 
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7 常用操作一览 

表格 2：快捷按钮一览表 

快捷操作 参数作用 

鼠标中键滚动 滚动中键，执行放大与缩小操作； 

鼠标中键拖动 按住中键拖动，执行任意角度的旋转操作； 

Shift+中键 Shift+中键拖动，执行沿着管材轴心线旋转操作； 

Ctrl+中键 Ctrl+中键拖动，执行平移操作； 

F4 切换到当前图形的最佳视角（居中布满、轴测视角） 

 


